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Transfert Pneumatique
Poussé - Phase Diluée
Surpresseur
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Exemples d’Installations

F 

Objectifs :

Ce client fabrique du bicarbonate de soude, qui est utilisé dans une 
grande diversité de produits individuels et de produits de consomma-
tion. La qualité du produit dépend de l’homogénéité de la distribution 
granulométrique dont la teneur en particules fines doit rester stricte-

été d’utiliser un système où le matériau circule à faible vitesse.

F 

Objectifs :

chaque unité de transfert.
Les 6 matériaux de base sont introduits dans le système et font l’ob-
jet d’un pesage préliminaire puis d’un transfert dans les 6 trémies de 
réception.

Données de base :

- Température ambiante 
- 22 t./h.

Données de base :

- 6 points de réception
- Température ambiante 
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Poussé - Phase diluée
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Cadence : 

Ce transfert pneumatique en phase diluée, et poussé permet de transporter 

des produits vrac, pulvérulents, poudres et granulés à grand débit sur 
des distances importantes.
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Transfert Pneumatique  

Le transfert pneumatique par pression consiste à transporter les matières en créant une pression positive (refou-
lement) à l’intérieur d’une tuyauterie étanche. Les produits sont introduits dans la tuyauterie par l’intermédiaire 

est réalisé de façon homogène (phase diluée) et le produit est convoyé jusqu’au point de destination. 
La séparation air/produit est assurée par un système de filtration suivi d’une trémie de réception.

I 

39

I 

Les soufflantes à canal latéral génèrent grâce à leur compression interne sur 
plusieurs étages un air soufflé à faibles pulsations. La construction de base des 
roues à aubes et la forme arquée de ses palettes garantissent le meilleur des 
rendements. Economiques, robustes et compactes, les soufflantes à canaux laté-
raux sont adaptées au fonctionnement continu de transfert pneumatique poussé. 

Débit de 
transfert 
en m³/h.

en mbar

Dimensions en mm

en Kw en kg
A C

337 2,2 20

327 380

90

600

628 22

39

Tuyauterie air 
surpressé

Ecluse rotative
Tuyauterie produit

Coude grand 
rayon option 
anti-abrasion

Cyclofiltre 
arrivée option 
indoor/outdoor

Ecluse extrac-
tion pour 
alimentation 
continue

Surpresseur avec 
options filtre 

Refroidisseur à 
faisceau
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Cadence : 40T./h. max.
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Transfert pneumatique  

I 

Ecluse rotative avec boite de mise 

en vitesse permettant la prise en 
charge du produit 

Avantages

Le produit est soufflé directement 
à travers l’écluse rotative latérale

Avantages

Venturi / Eductor

pour la création d’une dépression 
en pied de trémie
Avantages 

sur lignes de transfert courtes à 
moyennes

Transfert Pneumatique  

L’extraction produit est assurée par l’écluse rotative.
Les filtres sont décolmatés par séquenceurs automatiques.

produit via un bouclier.
Les trémies sont ainsi protégées des risques d’abra-
sion.
Le remplissage est assuré par une «pluie» produit.

Le silo assure la décompression de l’air de transfert.
Les filtres intégrés permettent la séparation.
L’arrivée peut-être tangentielle ou plongeante.

Ensemble de 

décolmatage 

Arrivée tangentielle 

du produit 

Corps cyclonique 

Equipement 

d’extraction

Sonde de haut niveau 

(anti-bourrage)

Connexion sur 

ventilateur 

d’extraction (optionnel)

Filtres

Air filtré
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phase-diluee-pousse
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« »

Débit de 
trans-
fert en 
m³/h.

en mbar

Dimensions en mm -
sance en 

Kw
kgA C

220 770 720 220

600 620

90

6 000 2 660 2 700

Ce surpresseur à lobes rotatif particulièrement adapté pour la compression et l’aspi-

large plage de débit, ses capacités importantes de surpression et sa simplicité d’en-
tretien en font un équipement industriel fiable et complet. L’ensemble intégré à un 
bloc cartérisé est équipé d’un ventilateur de refroidissement, d’un système d’insonori-
sation, d’une transmission par poulies/courroies, d’un silencieux et clapet anti-retour, 
d’un pressostat et thermostat permettant une implantation rapide de l’ensemble.
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I 

Modèles Débit en m³/h.
Surface Dimensions en mm 

kg
DN A C

3 800 32 300

2 3 800 300

6 2 300

8 6 80 2 390

3 030

30 3 600

60 60 2 000

I 

Tailles des particules 

Niveau moyen de surpression : 200 à 600 mbar
Matériaux de fabrication

Finitions disponibles 

Certification ATEX 

I 

La gamme de cyclofiltres assure la réalisation de tous vos projets de transfert pneumatique.
La qualité de filtration permet de transférer tous types de produits même les plus fins ainsi que 
les produits explosifs.

Le bureau d’études PALAMATIC PROCESS assure le choix et la conception du cyclofiltre le 

plus adapté à votre application.

F Transport multi-produits F Alimentation de plusieurs 

postes de réception  

F Obus de nettoyage F Facilité de modification des 

circuits 

Options Avantages
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CYS 01 CYS 04 CYS 30CYS 02 CYS 15 CYS 60
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Poussé - Phase diluée
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Transfert Pneumatique  

1- Dépesée / Perte de poids

La solution dépesée consiste à peser le «point de départ» des poudres (station vide sacs, 
vidange big bags, vide fûts....).
L’automate pilote l’aspiration via l’écluse rotative (variateur de fréquence) afin de réguler 
et de stopper le transfert.
Suivant la longueur de la ligne de transfert, l’automate asservit la queue de chute.

I 

La technologie de transfert poussé en phase diluée permet 
d’intégrer 2 solutions de pesage : perte de poids et gain de 
poids

2- Gain de poids

La solution par gain de poids consiste à implanter le cyclone sur pesons. 

Dès que la quantité transférée s’approche de la consigne, l’automate 

régule l’écluse pour la dose de précision : la dose est prête à être intro-

duite.

2 Gain de poids
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régule l écluse pour la dose de précision : la dose est prête à être intro

duite.
I 

Logiciel de dimensionnement 
des installations 
de transfert pneumatique 

En fonction de vos produits, nous dimensionnons la filtration 
et la vitesse de transfert pour éviter :
- le démélange
- la casse produit
- l’abrasion

Bureau d’Etudes

Questionnaires techniques disponibles sur 
www.palamaticprocess.fr

son expérience pour concevoir des solutions de manutention de poudres entièrement 
personnalisées, qui répondent au plus près à votre cahier des charges. 
Nos ingénieurs vous accompagnent pas à pas dans la construction de votre projet au 

et les essais dans notre atelier et l'installation sur votre site de production. 

vente qui garantit la qualité et la fiabilité de nos équipements.

Des questionnaires techniques sont dispo-

de définir votre projet et vous proposer la 
solution technique qui saura répondre à 
vos exigences.
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Exemples d’installations
F 

F

F 

Exemples d’Installations  

Client : Fabrication de granulés plastiques

Produits : Talc, magnésium, mica

Objectifs : Alimentation déportée de l’extrudeuse à partir 

du big bag avec confinement des poussières (anneau de 

dépoussiérage)

Caractéristiques :

Client : 

Produits :

Objectifs : Transfert pneumatique à arrivées multiples à 

en compte du caractère abrasif des produits

Caractéristiques :

Client : Fabrication de catalyseur pour la pétrochimie

Produit : Gel d’alumine

Objectifs : Chargement de deux silos avec une capacité de 

Caractéristiques :

F 

F

F 

Client : Traitement des boues de forage

Produit : Ciment

Objectifs : Alimenter un silo à partir d’un système de vidange 

de sacs automatique 

Caractéristiques : Débit 9 t./h. 

Arrivée sur silo avec pot de détente

Client : Fabricant de mélange alimentaire

Produits : Sel, sucre, dextrose

Objectifs : Alimenter la ligne de mélange à partir de silos 

de matière première

Caractéristiques :

Cyclofiltre pesé à l’arrivée 

Client : Fabricant de biscuits

Produit : Sucre

Objectifs :

Caractéristiques :

Alimentation par vide sacs avec tamis intégré

Ecluse rotative avec cyclofiltre

Configuration Atex
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