Cadence : 4 a 10 rotations / min.
Capacité : 200 a 1 500 litres
Objectifs : mélange homogéne,
sans perte de produits

b2 Positionnement sur la structure

Nos stations de mélange conteneurs ont été spécialement concues pour le
compte des industries pharmaceutiques et alimentaires ol les contraintes de
propreté et d’hygiéne sont élevées. Nos installations offrent une haute per-
formance de mélange pour une large variété de poudres, tout en conservant
la qualité de vos matiéres et en évitant 'action mécanique des mélangeurs
standard.

P2 Mise en rotation du conteneur

Matériaux de fabrication : acier peint, inox 304L, inox 316L.

Toutes les parties en contact avec le produit sont polies.

Controle : systéme entierement automatisé avec écran tactile. Accéléra-
tion au démarrage et décélération a L'arrét automatiques grace au varia-
teur de fréquence et au module de freinage dynamique. Les éléments de
controle incluent l'indication du «tour par minute» et le bouton d’arrét
d’urgence, la durée du cycle, le démarrage, la pause, le verrouillage/
déverrouillage. Le programme de mélange peut étre sélectionné a partir
de cycles préprogrammeés.

Moteur : fréquence variable avec des rotations ajustables de 4 a 10 tours
par minute

Sécurité : Une barriere immatérielle peut étre fournie pour assurer la
sécurité de l'opérateur en lui interdisant l'acces.

Avantages

17 Vitesses de mélange 1 Pupitre de pilotage ergono- 17 Verrouillage sécurisé du |7 Mélange uniforme de vos
variables selon les produits a mique et facile d'utilisation conteneur pour un mélange liquides et pulvérulents

mélanger sans risque pour les opérateurs

© MODE OPERATOIRE

o Chargement du conteneur par
chariot élévateur sur la plate-
forme de mélange

Le mélange s’opére
par une rotation
continue du
conteneur sur

son axe central

wwwibc-powder-containerfr/equipements-conteneurs/melangeurs-de-conteneurs
W Vidéos & plans téléchargeables en ligne

Un détecteur vérifie
le verrouillage de
linstallation et de
la fermeture de la
vanne conique




