
Vibrateur Pneumatique 

Ces vibrateurs génèrent des vibrations multidirectionnelles

couloirs vibrants, tamis et tables vibrantes et d’une façon générale pour décolmater, transporter, compacter et séparer 

les matières en vrac et réduire les frictions

F Montage simple, réquisitions sur l'air : 

. propre, sans impureté pouvant endommager les 
électrovannes présentes sur le vibreur pneumatique 
. déshumidifié : il convient de prévoir l'utilisation 
d'un séparateur d'eau de condensation 
. lubrifié
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Type
A C D E F

IN/OUT
mm mm mm mm mm mm Kg

S8
86 68 20 7

90 9
0,26

28 0,30

S20
80

33
9

38 0,63

S30
20 3/8’’

S36

Type

Vibrations Force maximale Consommation d’air 

2 bar 6 bar 2 bar 6 bar 2 bar 6 bar

Vpm Kg

S8 26 36 83

28 000 92 200

32 87

80 200 280

S20 72 230

9 200 93 290

S30 7 800 9 700

S36 7 300 9 000 206 260

À Bille 

www.palamaticprocess.fr/machines-industrielles/vibration-extraction/vibreurs
Vidéos & plans téléchargeables en ligne

Séparation, transport et compactage des produits, débourrage des silos/trémies/tamis, nettoyage des filtres, faciliter 

Les vibrateurs pneumatiques à bille sont constitués d’un corps en aluminium anodisé dans lequel tourne une bille sur un 

3 Technologies : Bille,  Rouleau, 
Turbine

Avantages
Vibrations multidirectionnelles

Pas de lubrification

Pas d’entretien

Antidéflagrants
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